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Ausfihrung: | ; i
gmm 1000 mm DIN finks/
- max.
12mm 1000 max. | DIN rechts/ I
Material: V2A Gewicht: / 2,2kg
Oberflachen: Edelstahl-Design Anthrazit-Design
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Glasbearbeitung:
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Zusammenbau:

Assembly
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1,5 mm
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Einstellen der 0° Stellung der Tdre:

Draufsicht

Q)

Schrauben l6sen.
An beiden Scharnieren.

Draufsicht

Ausrichten /

Schrauben anziehen. [/ Y
N

An beiden Scharnieren. /
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Einstellen der Turgeschwindigkeit:
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+Fast

Slow -

Drehen Sie die Tirstellschraube nicht dber die
Blockoberflache hinaus! Kollisionsgefahr!
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1.0ffnen Sie die Tiire auf 90°
2.Drehen Sie die Einstellschraube komplett ein ( - Slow):

3. Drehen Sie die Einstellschraube eine Viertelumdrehung
aus ( + Fast) und priifen Sie die SchlieRgeschwindigkeit bei
dem schlieBen der Tdr.

4.Wiedeholen Sie Schritt 3 bis das gewtlinschte Ergebnis
erreichtist.
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Abdeckung montieren:
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1,5 mm
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