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Ausfahrung:

8 mm

12,76mm

75é max.
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glass door

* Zeichnung zeigt das 10 mm Glas
(—--— Linie zeigt das 8 mm Glas)

**Zeichnung zeigt zusatzliches Gummi
um das 8 mm Glas zu befestigen
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EmpfehlungsmaBe entsprechend *DIN 18268
Abstand (A) Abstand (B)
Glastirhohe Zargenfalz - BBL(A) BBL(A) - BBL(B)

1860 mm - 2110 mm 241 +1mm 1435 mm +0,5 mm §
2111 mm - 2235 mm 2417 +1 mm 1560 mm +0,5 mm 3
2236 mm - 2360 mm 241 +1 mm 1685 mm +0,5 mm §
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Montagewerkzeug: 45.1001.090.12  Hydraulisches Scharnier =HS
3 5
ﬂ O O 45.1002.090.12  SelbstschlieBendes Scharnier = SO
Scharnier position DIN-L: Scharnier position DIN-R:
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(no scaled view)
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45.1001.090.12
Hydraulisches Scharnier = HS

H: Hydraulischer Dampfer

V/4

S: SchlieBkraft

45.1002.090.12
SelbstschlieBendes Scharnier = SO
selfclosing hinge =S50

S: SchlieBkraft

7

O: Festsetzen 90°

(no scaled view)
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Einstellen der SchlieBgeschwindigkeit:
Einstellen der Schliegeschwindigkeit in einem Winkel von180°-50°:

1.1 HS-Scharnier (45.1001.090.12) & SO-Scharnier (45.1002.090.12) beinhalten beide
einen SchlieBkraftregler = Scharniercode S (siehe Seite 3 & 4)
(45.1001.090.12) ge (45.1002.090.12) incl

1.2 Die SchlieBkraft mithilfe eines Sechskantschllissels 5mm Im Uhrzeigersinn drehen,
Siehe Einstelltabelle 1.3:

1.3 SchlieBkraft Einstelltabelle:

HS-Scharnier | SO-Scharnier Tdrgewicht
HS-Hinge SO-Hinge Door weight
4 4 35 kg (77 pounds)

(

36-42 kg (92 pounds)

43-49 kg (110 pounds)

50-56 kg (125 pounds)

57-63 kg (140 pounds)
( )
( )

64-70 kg (155 pounds
71-77 kg (170 pounds

N | N0 o
N ool |lo| >

Beispiel:

Bei einem Turgewicht von 52 Kg sollte die SchlieBkraft bei den beiden Scharnieren wie folgt eingestellt sein:

HS-Scharnier= 6

HS-Hinge =6
52Kg

SO-Scharnier= 5
SO-Hinge =5

www . g-fittings.com
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1.4 Um die SchlieBkraft zu verringern, Sechskantschraube eindriicken und gegen den Uhrzeigersinn
drehen ( Stellen Sie die Ture laut der Einstelltabelle 1.3 ein)

1.4.1 1.4.2

1.5 Prifen Sie, ob die Ttire aus folgenden Offnungswinkeln schiie3t = 90°; 60°; 20°,
Wenn das nicht der Fall sein sollte, die SchlieBkraft erhéhen.

www . g-fittings.com
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90° Hold-open Funktion (Optional):
2 Nur das SO-Scharnier(45.1002.090.12) beinhaltet die Hold-Open Funktion=Scharniercode O (siehe Seite 3-4)

5 mm Sechskantschliissel die Schraube mit einer Kraft von ca. 10 Nm ein

(c

2.1 Hold-Open Funktion aktivieren

2.2 Drehen Sie mithilfe eines
2.2.3

2.2.2

2.2.1

NN—

eingeschraubt

5mm
2.3 Offnen Sie die Tire auf 80° (die Ttire sollte stehen bleiben, wenn nicht, wurden 10 Nm nicht erreicht)

2.3.1 2.3.2 /,//‘
\ / /// \\ 800
//"/ // //
4 If \
4 // \
Vi % 4 //// \\
y /| \
"/ //‘
il F I
2.4 Drehen Sie die Hold-Open Funktion mit 5mm in Richtung plus + bis die Tire schlieft
2.4.1 . 2.4.3 ,
/’/
- /"/
\\ 80 //// )
° / Y
! //,
7

5mm
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90° Hold-open Funktion:

2.5 Offnen Sie die Tire auf 135° und lassen sie diese selbststandig schlieBen (wahrend des Vorgangs
sollte die Tdre nicht auf der 90° oder 135° Position stehen bleiben. Wenn doch, befolgen Sie Schritt 2.6 )

2.3.2

darf nicht stoppen
wahrend des Vorgangs

90°

i I

2.6  Drehen Sie die Hold-Open Funktion mit {__5mm um eine viertel Umdrehung in Richtung plus +.
Wiederholen Sie den Vorgang (Schritt 2.5) bis die Ttire aus 135° selbstéandig schlief3t.

Viertel Umdrehung (90°)
in Richtung plus +

5mm

2.7  Die Tdre darf nur in einem Bereich von 85°-95° stehen bleiben, wenn Sie dort manuel per Hand
positioniert wird. Sollte es nicht der Fall sein, dann drehen Sie die Hold-Open Funktion mit

5mm um eine achtel Umdrehung (45°) in Richtung minus -

2.7.1 2.7.2
manuel positioniert Achtel Umdrehung (45°)
bei 85°-95° Winkel in Richtung minus -
manual positioned
at ca. 85°-95°

i I

5mm

www . g-fittings.com
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3. Uberprtifen Sie welche Version der Tiire Sie haben:

Glasttre ohne Schlosskasten bitte Schritt 4 befolgen.

Glastdre mit einem Schlosskasten, bitte zu Schritt 5 (ber gehen

4. Verstellen des hydraulischen Dampfers 50° - 25° auf 25°- 0°:

% = Bereich der Dampfung

4.1 Nur HS-Scharnier (45.1001.090.12) beinhaltet den
hydraulischen Puffer = Scharniercode H (siehe Seite 3)

4.2  Entfernen Sie die pinken Sticker

4.2.1 4.2.2

www . g-fittings.com
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4.3 Lésen Sie die Stellschrauben mithilfe eines Sechskantschitissel . 13mm,
auch auf der gegenuberliegenden Seite * (Nicht entfernen!)

4.3.1

/4

=

4.4  Drehen Sie den hydraulischen Puffer mithilfe eines Sechskantschliissels 5mm in Richtung
plus + bis zum Ende und drehen eine halbe Umdrehung (180°) zurlick

4.4.1 4.4.2

o mmOQ@ 180° back

4.5  Ziehen Sie die Stellschrauben mithilfe eines Sechskantschliissel {_ 13mm an,
auch auf der gegentberliegenden Seite *

4.5.1 4.5.2

/4

www . g-fittings.com
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Einstellen des hydraulischen Démpfer:
5. Einstellen der Démpfgeschwindigkeit 50° - 25° oder 25° - 0°:
5.1 Nur HS-Scharnier beinhaltet den hydraulischen Dampfer = Scharniercode H (siehe Seite 3-4)

5.2 Drehen Sie den hydraulischen puffer mithilfe eines Sechskantschliissel 3mm

bis zum Ende in Richtung minus -

S
=&

5.3 Offnen Sie die Ttire auf 70° (Die Tiire sollte bei 70° stehen bleiben)

5.3.1 5.4.2
. /\
/ JE JE

5.4  Drehen Sie den hydraulischen puffer mit (_3mm in Richtung plus —+ bis die Tiire schlieBt

5.4.2 5.4.3

70°

www . g-fittings.com
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Glass door systems 45.100x.090.12

5.5  Sollte die Ture nicht wie gewtinscht schlieBen, nehmen Sie Feineinstellungen
mithilfe des Diagramms vor:
5.5  Ifthe door does not close as desired, use the diagram to make fine adjustments:

Schliegeschwindigkeit
Closing Speed

Schnell /

Fast

Langsaml
Slow

Stop
Stop

Einstellrichtung
adjustment direction

www . g-fittings.com
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Zusatz Information ###Zurlcksetzen auf Auslieferungszustana:

6.  Reduktion der SchlieBkraft auf O = Stufe N

6.1 HS-Scharnier (45.1001.090.12) & SO-Scharnier (45.1002.090.12) beinhalten beide

einen SchlieBkraftregler = Scharniercode S (siehe Seite 3 & 4)
(45.1001.090.12) ge (45.1002.090.12) incl

6.2  Die Sechskantschraube mithilfe eines Sechskantschliissels
Uhrzeigersinn bis Stufe N drehen.

5mm eindriicken und im

6.2.2

7. Nur das SO-Scharnier(45.1002.090.12) beinhaltet die Hold-Open Funktion=Scharniercode O (siehe Seite 3-4)

7.1 Hold-Open Funktion deaktivieren

~

T

=

herausgeschraubt = deaktiviert

Bitte die Schraube nicht komplett entfernen!

(no scaled view)
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Zusatz Information ###Zurlcksetzen auf Auslieferungszustana:

8. Zurdcksetzen der Dampfgeschwindigkeit 50° - 25° oder 25° - 0°:
8.1 Nur HS-Scharnier beinhaltet den hydraulischen Dampfer = Scharniercode H (siehe Seite 3-4)

8.2  Drehen Sie den hydraulischen puffer mithilfe eines Secchskantschliissels 3mm bis zum Ende
in Richtung plus +

8.1.1 8.1.2 8.1.3
5mm @ 3mm 3
f—
— U LE
P—
@ SH=S NS NS
%@Hﬂ

9. Zurlcksetzen des hydraulischen Dampfer 25° - 0° auf 50° - 25° :

9.1 Nur HS-Scharnier (45.1001.090.12) beinhaltet den
hydraulischen Puffer = Scharniercode H (siehe Seite 3)

9.2 Ldsen Sie die Stellschrauben mithilfe eines Sechskantschitissel . 13mm,
auch auf der gegenuberliegenden Seite * (Nicht entfernen!)

9.2.1

/4

(no scaled view)

www . g-fittings.com



@ —ITTINGS.

Zusatz Information ###Zurlcksetzen auf Auslieferungszustana:

9.3  Drehen Sie den hydraulischen Puffer mithilfe eines Sechskantschliissels 5mm in Richtung
minus - bis zum Ende.

9.4.2
5mm 3mm @

9.4  Ziehen Sie die Stellschrauben mithilfe eines Sechskantschilissel . :3mm an,
auch auf der gegenuberliegenden Seite *

9.5.1 9.5.2

7/

(no scaled view)
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